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Das Osterreichische Patentamt bestatigt, dass 

Franz Neuhofer jun. 
in A-4893 Zell am Moos, Haslau 56 

(Oberdsterreich), 

am 27. Feber 2004 eine Patentanmeldung betreffend 

"Vorrichtung zum Uberbriicken eines Hohenunterschiedes zwischen 

zwei Fufibodenflachen", 

uberreicht hat und dass die beigeheftete Beschreibung sarat Zeichnungen 
mit der ursprtinglichen, zugleich mit dieser Patentanmeldung iiberreichten 
Beschreibung samt Zeichnungen ubereinstimmt. 



Osterreichisches Patentamt 
Wien, am 22. Februar 2005 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum OberbrQcken eines Hohenun- 
terschiedes zwischen zwei Fulibodenflachen mit einem Abdeckprofil, das einen die 
beiden Fulibodenflachen randseitig ubergreifenden Abdeckflansch und wenigstens 
eihen vom Abdeckflansch nach unten vorstehenden, in Langsrichtung des Ab- 
deckprofils verlaufenden, in eine Halterung klemmend eingreifenden Klemmansatz 
aufweist, und rnit einer Ausgleichsleiste zwischen dern Abdeckflansch des Ab~ 
deckprofils und der niedrigeren der beiden Fuftbodenflachen. 

Um Stufen, Fugen oder StoSe im Bereich van FuSbodenbelSgen zu uberbrucken, 
ist es bekannt (WO 99/01628 A1), die Stufen, Fugen oder St6Be Qberbruckende 
Abdeckprofile vorzusehen, die mit Hilfe von Halterungen unsichtbar befestigt wer- 
den. Zu diesem Zweck bestehen die Haltungen aus einer Profilschiene mit einem 
bodenseitigen Befestigungssteg und von diesem Befestigungssteg aufragenden 
Halterungsschenkeln, zwischen denen das Abdeckprofil mit einem nach unten 
abstehenden Klemmansatz klemmend festgehalten wird. Zur Oberbriickung von 
Hfihenunterschieden zwischen anschlieRenden Fulibodenflachen bildet das metal- 
lische Abdeckprofil entlang des Klemmansatzes eine HohlkehSe, die ein Biegen 
des vom Klemmansatz abstehenden Schenkelabschnittes erlaubt, so da(i uber den 
jeweiligen Biegewinkel die Anpassung des Abdeckprofils an den jeweiligen H5~ 
henunterschied zwischen den zu GberbrGckenden Fu&bodenflSchen erreicht wird. 

Eine solche Anpassung an Hohenunterschiede im Bereich der zu QberbrOckenden 
Fufcbodenfl&chen setzt allerdings Abdeckprofile mit entsprechenden Biegeeigen- 
schaften voraus, wie sie beispielsweise bei Holzwerkstoffen nicht gegeben sind. 
Um auch bei Holzwerkstoffen eine entsprechende Anpassung an Hohenunter- 
schiede zwischen zwei Fuftbodenflachen zu ermoglichen, ohne unterschiedliche 
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Abdeckproffle einsetzen zu mussen, wurde bereits vorgeschlagen (WO 03/04092 
A1), dem Abdeckprofil auf der Seite der niedrigeren FuBbodenflache eine Aus- 
gleichsleiste zuzuordnen, die zur Befestigung an der Unterseite des Abdeckflan- 
sches des Abdeckproflls mit einer hinterschnittenen Nut versehen ist, in die ein 
zum Klemmansatz des Abdeckprofifs paralleier Steg auf der Unterseite des Ab- 
deckffansches formschlussig eingreift. Nachteilig bei dieser bekannten Vorrichtung 
zum Uberbrucken eines Hfihenunterschiedes zwischen zwei FuBbodenflachen ist 
vor allem, daG der Steg auf der Unterseite des Abdeckflansches die Herstellung 
des Abdeckprofils erschwert und daB die voneinander gesonderte Fertigung des 
Abdeckproflls und der Ausgleichsleiste aufgrund der unvermeidbaren Herstellungs- 
toleranzen ein spielfreies Fiigen des Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste kaum 
zulaBt. Dazu komrnt, daB das Abdeckprofil nur dann ais Abdeckung einer Dehnfu- 
ge zwischen zwei niveaugleichen FuBbodenflachen ohne Ausgleichsleiste einge- 
setzt werden kann, wenn vorher der Steg auf der Unterseite des Abdeckflansches 
entfernt wird. 

* 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum OberbrOk- 
ken eines HShenunterschiedes zwischen zwei FuBbodenflachen der eingangs 
geschilderten Art so auszugestalten, daB trotz einer einfachen Fertigung die Vor- 
aussetzungen fur ein genaues Fugen des Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste 
erfullt werden kennen. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Halterung einen Klemm- 
sitz fur die Ausgleichsleiste bildet. 

Da zufolge dieser MaBnahme die den Klemmansatz des Abdeckprofils aufneh- 
mende Halterung auch einen Klemmsitz fQr die Ausgleichsleiste bildet, bedarf es 
keiner formschlQssigen Verbindung zwischen dem Abdeckprofil und der Aus- 
gleichsleiste, was einfache Herstellungsbedingungen sowohl fur das Abdeckprofil 
als auch fur die Ausgleichsleiste schafft, well ja weder auf der Unterseite des Ab- 
deckflansches des Abdeckprofils ein vorstehender Steg vorzusehen noch in die 
Abdeckleiste eine Langsnut einzuarbeiten ist. Die steglose Unterseite des Abdeck- 
flansches des Abdeckprofils erlaubt auBerdem den Einsatz des Abdeckproflls zur 




27/02 '04 FR 13:00 [SE/EM NR 669 



f MMu,,.nii„..iu C Da W upA-tiniaurstBi le ;+43 732 779416 



' ' f - e • <■• < ■"■ e> e o o c c c 

r» r. r c i" <i o o o c 

o f. 1 f e t« © r- < r- r. c 



Oberfariickung von Dehnungsfugen zwischen niveaugleichen Bodenabschnitten, 
ohne das Abdeckprofil zusatzlich bearbeiten zu milssen. 

13. Die Halterung einerseits fur das Abdeckprofil und anderseits fur die Aus- 
gleichsleiste kann konstruktiv unterschiedlich gestaltet sein, weil es Ja nur auf 
entsprechende Klemmverbindungen ankommt, die eine gegenseitige ortliche Zu- 
ordnung des Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste sicherstellen. Besonders 
einfache Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich allerdings, wenn die Halterung in 
an sich bekannter Weise aus einer Profilschiene mit von einem Befestigungssteg 
aufragenden federnden Halterungsschenkeln zur klemmenden Aufnahme des 
Klemmansatzes des Abdeckprofils besteht, wobei der Befestigungssteg auf der 
Seite der niedrigeren FuGbodenflache Qber die Halterungsschenkei hinaus v/erbrei- 
tert ist und den Klemmsitz fur die Ausgleichsleiste tragt, die sornit lediglich in den 
Klemmsitz einzufuhren ist, bevor das Abdeckprofil mit dem Klemmansatz zwischen 
den Halterungsschenkeln festgeklemmt wird und sich dabei mit dem Abdeck- 
flansch an die Ausgleichsleiste anlegt. Der Klemmsitz fur die Ausgleichsleiste kann 
vorteilhaft aus einem in eine Langsnut der Ausgleichsleiste eingreifenden Halte- 
rungsschenkei gebildet werden, der die Ausgleichsleiste gegenuber dem in der 
Profilschiene der Halterung festgeklemmten Abdeckprofil quer zu dessen Langs- 
richtung festtegt Zusatzlich kann der Abdeckflansch des Abdeckprofils fur die 
Ausgleichsleiste auf der Seite des Klemmansatzes einen Randanschlag bilden, so 
daft die ortliche Zuordnung von Abdeckprofil und Ausgleichsleiste nicht nur uber 
die Halterung, sondern auch unmittelbar uber den Randanschlag erfolgt | m Zu- 
sammenhang mit dem als Klemmsitz dienenden Halterungsschenkei ergibt sich 
dabei der Vorteil, dafc die Ausgleichsleiste unter einer federnden Vorspannung 
dieses Halterungsschenkels am Randanschlag des Abdeckflansches anliegt was 
den Ausgleich von Herstellungstoleranzen ermoglicht. Wird das Abdeckprofil ohne 
Ausgleichsleiste eingesetzt, beispielsweise zur Oberbruckung einer Dehnungsfuge 
so kann der verbreiterte Teil des Befestigungssteges der Halterung deren Verle- 
gung innerhalb der Dehnungsfuge behindern. Aus diesem Grunde kann der uber 
die Halterungsschenkei hinaus verbreiterte Teil des Befestigungssteges uber eine 
Sollbruchstelle vom ubrigen Befestigungssteg abgetrennt werden. 
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Die steglose Unterseite des Abdeckflansches des Abdeckprofils stellt eine wesent- 
liche Voraussetzung fur ein einfaches Herstellungsverfahren des Abdeckprofils und 
der Ausgleichsleiste dar. Dieses HersteUungsverfahren zeichnet sich dadurch aus, 
daG zunachst ein gemeinsamer Profilkorper gefertigt wird, dessen Querschnitt sich 
aus den Querschnitten des Abdeckprofils und wenigstens einer unter Bearbei- 
tungszugaben fur entsprechende Schnittfugen einerseits an die Unterseite des 
Abdeckflansches und anderseits an die Seitenflache des Klemmansatzes an- 
schlieGenden Ausgleichsleiste zusammensetzt, und dafc dann die Ausgleichsleiste 
vorn Abdeckprofil durch Schnitte entlang der Unterseite des Abdeckflansches und 
der Seitenflache des Klemmansatzes getrennt wird. Durch das Herstellen des 
Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste aus einem gemeinsamer, ProfilkSrper mit 
Trennschnitten einerseits entlang der Unterseite des Abdeckflansches und ander- 
seits entlang der Seitenflache des Klemmansatzes des Abdeckprofils kann nicht 
nur der fQr das Abdeckprofil und die Ausgleichsleiste eingesetzte Werkstoff vorteil- 
haft genutzt, sondern auch die PaGgenauigkeit erheblich gesteigert werden, well 
Abweichungen von der Sollschnittebene sowohl im Bereich des Abdeckprofils als 
auch im Bereich der Ausgleichsleiste zu finden sind, so daG beim Fugen des Ab- 
deckprofils und der Ausgleichsleiste diese Abweichungen einander entsprechen, 
was ein spielfreies Fugen von Abdeckprofil und Ausgleichsleiste erlaubt. 

Obwohl der Profilkorper auf das gemeinsame Fertigen des Abdeckprofils und einer 
einzigen Ausgleichsleiste beschrankt werden kann, konnen mit einem Abdeckprofil 
vorteilhaft zwei unterschiedlich geformte Ausgleichsleiste n aus einern gemeinsa- 
men ProfilkSrper geschnitten werden, wenn zunachst ein gemeinsamer Profilkor- 
per fQr ein Abdeckprofil und zwei auf beiden Seiten des Klemmansatzes vorgese- 
hene Ausgleichsleisten gefertigt wird, bevor die beiden Ausgleichsleisten durch je 
einen Schnitt entlang der Unterseite des Abdeckflansches und der jeweiligen Sei- 
tenflache des Klemmansatzes vom Abdeckprofil abgetrennt werden. Damit stehen 
fQr eine Abdeckleiste zwei Ausgleichsleisten zur Verfugung, die je nach Bedarf 
wahlweise eingesetzt werden konnen. 

Das gemeinsame Fertigen von Abdeckprofil und Ausgleichsleiste bzw. Ausgleichs- 
leisten bringt zusatzliche Vorteile fur beschichtete Abdeckprofile und Ausgleichslei- 
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sten mit sich. weil sich hinsichtlich der Struktur und des optischen Erscheinungs- 
bifdes der Beschichtungen des Abdeckprofils und der Ausgleichsleisten keine 
diese Beschichtungen voneinander abgrenzenden Unterschiede ergeben wenn 
der gemeinsame Profilkorper zunachst an den spateren Sichtseiten des Abdeck- 
profils und der Ausgleichsleiste bzw. der Ausgleichsleisten beschichtet und erst 
dann in das AbdeckprofiJ und die Ausgleichsleiste bzw. Ausgleichsleisten getrennt 
wird. Der Unterschied zwischen dem im StoBbereich zwischen Abdeckprofil und 
Ausgleichsleisten aneinanderstoBenden Beschichtungen kann sich hSchstens auf 
im Bereich der Schnittfugen auftretende Anderungen beziehen, die aufgrund der 

kleinen Schnittfugenbreiten im optischen Erscheinungsbild vemachiassigt werden 
kfinnen. 

* 

Werden die Abdeckprofils und die Ausgleichsleisten trOpfchenweise beschichtet 
wie dies beispielsweise bei einer Spruhbeschichtung, einer Bedampfung Oder einer 
Besch,chtung aus einem Beschichtungsnebel der Fall ist, so kann zunachst der 
gemeinsame Profilkorper entlang der Unterseite des Abdeckflansches geschnltten 
und dann beschichtet werden, bevor das Abdeckprofil und die Ausgleichsleiste 
bzw. Ausgleichsleisten durch einen Schnitt entlang der jeweiligen Seitenflache des 
KJemmansatzes vollstandig voneinander getrennt werden. Diese teilweise Schnitt- 
fahrung beispielsweise vor einer Lackierung bringt den Vorteil mit sich daB eine 
TeHbeschichtung der Schnittfuge mit de Wirkung eintritt, daB die durch die Schnitt- 
fuge zwischen Abdeckflansch und Ausgleichsleiste gebildeten Langskanten sowohl 
im Bere,ch des Abdeckprofils ate auch der Ausgleichsleiste beschichtet werden 
was bei einem nachtraglichen Schnitt nicht der Fall ist 

Urn beim Abdecken der hoheren der beiden FuGbodenflachen einen Randspalt 
zw.schen dem Abdeckflansch und der vom Abdeckflansch ubergriffenen FuRbo- 
denflache zu vermeiden, kann der Schnitt entlang der Unterseite des Abdeckflan- 
sches des Abdeckprofils unter einem eine Hinterscheidung des Abdeckflansches 
bedingenden, spitzen Winkel verlaufen. Diese Hinterschneldung bedingt auBerdem 
aufgrund der Keilwirkung eine Zentrierung der Ausgleichsleiste, wenn das Abdeck- 
profil belastet und dabei die Ausgleichsleiste gegen den Randanschlag gedrGckt 
wird 
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Oberlappen die Schnittfugen der entlang der Unterseite des Abdeckflansches und 
entlang der Seitenflache des Klemmansatzes gefuhrten Schnitte einander nur in 
einem Teilbereich der Schnittfugenbreite, so ergibt sich im Oberlappungsbereich 
der Schnittfugen ein Absatz, der vorteilhaft als Randanschlag fur die Ausgleichslei- 
ste dienen kann, die gegen diesen Randanschlag uber die Halterung angedruckt 
wird, um eine genaue Lagezuordnung der Ausgleichsleiste zum Abdeckprofil zu 
erreichen. 

* 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit. Es 
zefgen 

Fig. 1 eine erfindungsgemafie Vorrichtung zum OberbrQcken eines Hohenun.ter- 
schiedes zwischen zwei FuBbodenflachen in einem vereinfachten Quer- 
schnitt, 

Fig. 2 einen gemeinsamen Profilkorper zum Herstellen eines Abdeckprofifs und 

zweier Ausgleichsleisten in einer stirnseitigen Ansicht, 
Fig. 3 den Profilkorper gernaS der Fig. 2 nach einem Trennschnitt entiang der 

Unterseite des Abdeckftansches des spateren Abdeckprofils im Querschnitt 

und 

Fig. 4 die aus dem Profilkorper gemaG der Fig. 2 durch Schnitte entlang des Ab- 
deckftansches und entlang der Seitenflache des Klemmansatzes gefertigte 
Abdeckfeiste mit den beiden Ausgleichsleisten in einer dem Profilkorper ent- 
sprechenden Zuordnung im Querschnitt 

GemaS dem Ausfuhrungsbeispiel nach der Fig. 1 ist ein Hohenunterschied zwi- 
schen einer Fuftbodenflache 1, beispielsweise eines Bodenbelages 2, und einer 
Fufcbodenflache 3 zu uberbrucken, die gemaS dem Ausfuhrungsbeispiel durch den 
den Bodenbelag 2 aufnehmenden Untergrund gebildet wird. Die FuJSbodenflache 3 
kann aber selbstverstandlich auch durch einen anderen Fu&bodenbelag entstehen. 
Zur Uberbruckung des Hdhenunterschiedes zwischen den FuBbodenflachen 1 und 
3 wird ein Abdeckprofil 4 eingesetzt, das aus einem Abdeckflansch 5 und einem 
vom Abdeckflansch 5 nach untern vorstehenden Klemmansatz 6 besteht, der in 
einer Halterung 7 klemmend gehalten wird. Diese Halterung 7 ist in Form eine 
Profilschiene ausgebildet, die von einem Befestigungssteg 8 aufragende, federnde 
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Halterungsschenkel 9 aufweist, zwischen die der Klemmansatz 6 des Abdeckpro- 
fils 4 eingreift Da das Abdeckprofil 4 symmetrisch zu einer Langsmittelebene 
ausgebildet ist, kann durch das Abdeckprofil fUr sich der Hohenunterschied zwi- 
schen den FuSbodenfiachen 1 und 3 nicht UberbrOckt werden. Zum Ausgleich 
dieses Hohenunterschiedes ist daher eine Ausgleichsleiste 10 vorgesehen, die auf 
der Seite der niedrigeren FuRbodenflache 3 an die Unterseite des Abdeckflan- 
sches 5 des Abdeckprofils 4 anschlie&t und sich auf dieser Fuftbodenflache 3 
abstQtzt. Urn einen bOndigen AbschlulX zwischen der Ausgleichsleiste 10 und dem 

* 

Abdeckflansch 5 sicherzusteilen, ohne eine formschlussige Verbindung zwischen 
diesen Konstruktionsteilen vorsehen zu mussen, bildet die Halterung 7 einen 
Klemrnsitz 11 fur die Ausgleichsleiste 10. Zu diesern Zweck ist der Befestigungs- • 
steg 3 Ober die Halterungsschenkel 9 binaus verbreitert und tragt irn Bereich des 
Langsrandes dieser Verbreiterung einen Halterungsschenkel 12, der in eine 
LSngsnut 13 der Ausgleichsleiste 10 klemmend eingreift Der Abdeckflansch 5 des 
Abdeckprofils 4 bildet aulierdern jm Bereich des Klemmansatzes 6 einen Randan- 
schlag 14 fur die Ausgleichsleiste 10, die unter einer federnden Vorspannung des 
Halterungsschenkels 12 des Klemmsitzes 11 an diesen Randanschlag angedruckt 
wird, so dali eine genaue Lagezuordnung der Ausgleichsleiste 10 zum Abdeckpro- 
fil 4 erreicht wird. 

Mit Hilfe der Ausgleichsleiste 10 laSt sich somit im Zusamrnenwirken mit einem 
bezOglich einer LSngsmittelebene symrnetrischen Abdeckprofil 4 der Hohenunter- 
schied zwischen zwei FuBbodenflachen 1 und 3 vorteilhaft QberbrGcken, ohne den 
Einsatz des Abdeckprofils als Abdeckung einer Dehnungsfuge irn Bereich eines 
FufJbodenbelages zu beeintrSchtigen, der im Bereich der Dehnungsfuge keinen 
Hohenunterschied aufweist Dies gelingt durch die Befestigung der Ausgleichslei- 
ste 10 uber den Klemrnsitz 11 der Halterung 7, weil in diesern Fall keine form- 
schlussige Verbindung zwischen dem Abdeckflansch 5 und der Ausgleichsleiste 10 
erforderlfch wird. Der Klemrnsitz 11 der Halterung 7 for die Ausgleichsleiste 10 
schlieftt jedoch keineswegs eine Klebeverbindung zwischen der Ausgleichsleiste 
10 und dem anliegenden Abschnitt des Abdeckfiansches 5 aus, der zu diesern 
Zweck mit einem Klebestrerfen versehen sein kann, was jedoch aus Obersichflich- 
keitsgrOnden nicht naher dargesteilt ist. Wird das Abdeckprofil 4 ohne Ausgleichs- 
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leiste 10 verwendet, so behindert im allgemeinen der verbreiterte Teil des Befesth 
gungssteges 8 mit dem Halterungsschenkel 12 das Versetzen der Halterung 7. 
Aus diesem Grunde 1st der verbreiterte Teil des Befestigungssteges S mit dem 
Halterungsschenkel 12 Gber eine Sollbruchstelle abtrennbar an die Profrlschiene 
der Halterung 7 angesetzt, wie dies in der Fig. 1 angedeutet ist. Im Bedarfsfall 
kann somit der Halterungsschenkel 12 mit dem verbreiterten Teil des Befesti- 
gungssteges 8 von der ubrigen Profllschiene abgetrennt werden. 

Die bloBe Anlage der Ausgleichsleiste 10 am zugehorjgen Abschnitt des Abdeck- 
flansches 5 stellt eine vorteilhafte Voraussetzung fur eine einfache Fertigung der 
Abdeckleiste 10 und des Abdeckprofils 4 dar, weil das Abdeckprofil 4 und die 
Abdeckleiste 1 0 gemaS den Fig. 2 bis 4 aus einem gemeinsamen Profilkorper 1 5 
hergestellt werden konnen. GernaS den Fig. 2 bis 4 umfaSt der gemeinsame Pro- 
filkdrper 15 nicht nur eine Ausgleichsleiste 10 sondern zwei Ausgleichsleisten 10 
unterschiedlicher Form, was die Einsatzmdglichkeiten des Abdeckprofils 4 auf- 
grund des wahlweisen Einsatzes einer der beiden Ausgleichsleisten 10 zusatzlich 
erweitert. 



Wie der Fig. 2 entnornmen werden kann, setzt sich der Querschnitt des gemein- 
samen Profilkorpers 15 aus den Querschnitten einerseits des Abdeckprofils 4 und 
anderseits der Ausgleichsleisten 10 zusamrnen, wobei zwischen dem Abdeck- 
fiansch 5 und dem Klemmansatz 6 des strichpunktiert angedeuteten Querschnittes 
des Abdeckprofils 4 und den anschlielienden, hinsichtlich ihrer UmriBform eben- 
falls strichpunktiert angedeuteten Ausgleichsleisten 10 Bearbeitungszugaben 16 
fur entsprechende Schnittfugen vorgesehen sind. In der Fig. 3 sind die Ausgleichs- 
leisten 10 bereits zum Teil durch Schnittfugen 17 entlang der Unterseite des 
Abdeckflansches 5 vom spateren Abdeckprofil 4 getrennt. Die vollstandige 
Trennung erfolgt durch Schnitte entlang der Seitenflachen des Klemmansatzes 6, 
wie dies durch die strichpunktiert angedeuteten Schnittfugen 18 erkennbar ist. Die 
vollstandig vom Abdeckprofil 4 getrennten Ausgleichsleisten 10 sind in der Fig. 4 
ersichlich, und zwar in einer gegenseitigen Zuordnung entsprechend dem 
ProfilkSrper 15, von dem ausgegangen wurde. Es zeigt sich, dafc das Abdeckprofil 
4 und die Ausgleichsleisten 10 aus dem gemeinsamen ProfilkSrper 15 durch 
einfache, gerade Schnitte entsprechend den Schnittfugen 17 und 18 hergestellt 
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de Schnitte entsprechend den Schnittfugen 17 U nd 18 hergestellt werden kannen 
und zwar mi, dem Voriei,, da* sich unvermeidbare Schnittungenaulgkeiten beta 
Zussmmenseteen des Abdeckprofils 4 mil einer der beiden Ausgleichsleisten 
ausgleichen. 



GemaG der Fig. 3 uberlappen sich die Schnittfugen 17 und 18 entlang der Unter 
sate des Abdeckflansches 5 und entlang der Seitenflache des Klemmansatzes 6 
nur ,n einem Teilbereich der Schnittfugenbreiten. so daii aufgrund dieser Schnitt- 
fuhrung sich im Bereich des Klemmansatzes 6 des Abdeckprofils 4 ein Absatz 
erg.bt, der als Randanschlag 14 fur die zugehdrige Ausg.eichsleiste 10 dienen 



kann. 



Zur Vermeidung von Randspalten zwischen dem die FuSbodenflache 1 ubergrei- 
fenden Abdeckflansch 5 und dem FuCbodenbelag 2 soli der Abdeckflansch 5 eine 
H-nterschneidung bilden, so da* der Langsrand des Abdeckflansches 5 sicher am 
Bodenbelag 2 abgestutzt wird, wie dies der Fig. 1 entnommen werden kann Urn 
e,ne solche Hintersohneidung bei der Fertigung des Abdeckprofils 4 zu erreichen 
brauchen die Schnittfugen 17 lediglich unter einem spitzen Winkel a gegenOber 
dem Abdeckflansch 5 zu verlaufen, wie dies der Fig. 3 entnommen werden kann 
Die ubereinstimmende Neigung der durch die Schnittfugen 17 gebildeten Obersei" 
te der Ausgteichsleisten 10 bringt den Vorteil mit sich, daS sich der Abschnitt des 
Abdeckflansches 5 im Bereich der Ausgleichsleiste 10 vo.Iflachig an der 
Ausgleichsleiste 1 o abstOtzen kann. 

Die Fertigung des Abdeckprofils 4 und der Ausgleichsleisten 10 aus einem ge 
meinsamen Profilkorper 15 stellt daruber hinaus vorteilhafte Bedingungen fur eine 
gle,chartige Beschichtung der Sichtseiten des Abdeckprofils 4 und der Ausgleichs- 
leisten 10 sicher, weil das Abdeckprofil 4 und die Ausgleichsleisten 10 in Form des 
Profilkorpers 15 gemeinsam beschichtet werden konnen. Unterschiede bezuglich 
der Oberflachenstruktur und des optischen Erscheinungsbildes der Beschichtung 
kannen sich ja nur aus Anderungen im Bereich der Schnittfugen 17 ergeben wenn 
nach e«ner Beschichtung des gemeinsamen Profilkorpers 15 die Trennung der 
Ausgleichsleisten 10 vom Abdeckprofil 4 vorgenommen wird. Diese Trennung 

♦ 
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durch die Schnittfugen 17 kann je nach der Art der Beschichtung vor und nach der 
Beschichtung vorgenommen werden. Wahrend sich bei einer Beschichtung bei- 
spielsweise mit einer Folie das Schneider, entlang der Schnittfugen 17 nach dern 
Aufbringen der Beschichtung empfiehlt, um einen moglichst stufenlosen Obergang 
der Beschichtungsstruktur und optischen Erscheinung der Beschichtung zwischen 
den Ausgleichsleisten 10 und dem Abdeckprofil 4 zu erreichen, ist bei einer SprOh- 
beschichtung, wie sie ein Lackieren darstellt, ein vorausgehendes Schneiden des 
gemeinsamen Profilkorpers 15 entlang der Unterseite des Abdeckflansches 5 
gtinstig, um eine Beschichtung auf den sich durch die Schnittfugen 17 ergebenden 
Kanten zu erreichen, wie dies in der Fig. 3 durch die strichpunktiert angedeutete 
aufgespruhte Beschichtung 19 veranschaulicht ist, die sich Qberdie Kanten hinweg 
bis in den Schnittfugenbereich erstreckt 
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Patentanwalte 
DlpWng. Gerhard HObscher 
Dipt.-lng. Helmut Hubscher 
Spittelwiese 7, A-4020 Linz 

(32 803)11 

Patentanspruche: 

■ 

1. Vorrichtung zum Gberbrucken eines Honenunterschiedes zwischen zwei 
FuBbodenflachen mit einem Abdeckprofil, das einen die beiden FuBbodenflachen 
randseitig Ubergreifenden Abdeckflansch und wenigstens einen vom Abdeck- 
flansch nach unten vorstehenden, in Langsrichtung des Abdeckprofils verlaufen- 
den, in eine Halterung klemmend eingreifenden Klemmansatz aufweist, und mit 
einer Ausgleichsleiste zwischen dem Abdeckflansch des Abdeckprofils und der 
niedrigeren der beiden FuBbodenflachen, dadurch gekennzeicbnet, daS die Halte- 
rung (7) einen Klemmsitz (11) fur die Ausgleichsleiste (10) bildet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Halterung 
(7) aus einer Profilschiene mit von einem Befestigungssteg (8) aufragenden, fe- 
dernden Halterungsschenkeln (9) zur klemmenden Aufnahme des Klemmansatzes 
(6) des Abdeckprofils (4) besteht, wobei der Befestigungssteg (8) auf der Seite der 
niedrigeren FuBbodenflache (3) uber die Halterungsschenkel (9) hinaus verbreitert 
ist und den Klemmsitz (1 1) fGr die Ausgleichsleiste (10) tragt 

'v. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmsitz 
(11) for die Ausgleichsleiste (10) aus einem in eine Langsnut (13) der Ausgleichs- 
leiste (10) eingreifenden Halterungsschenkel (12) besteht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daS der uber 
die Halterungsschenkel (9) hinaus verbreiterte Teil des Befestigungssteges (8) 
uber eine Sollbruchstelle vom Ubrigen Befestigungssteg (8) abtrennbar ist. 
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5. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Abdeckflansch (5) des Abdeckprofils (4) fur die Ausgieichsleiste (10) auf 
derSeite des Klemmansatzes (6) einen Randanschiag (14) bildet 

6. Vorrichtung nach Anspruch S, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausgieichs- 
leiste (10) unter einer federnden Vorspannung des den Klemmsitz (11) bildenden 
Halterungsschenkels (12) der Halterung (7) am Randanschiag (14) des Abdeck- 
flansches (5) aniiegt. 

7. Verfahren zum Herstelien eines Abdeckprofils und wenigstens einer Aus- 
gieichsleiste fur eine Vorrichtung zum Qberbrucken eines Hohenunterschiedes 
zwischen zwei FuBbodenflachen gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB zunachst ein gemeinsamer Profilkorper (15) gefertigt wird, 
dessen Querschnitt srch aus den Querschnitten des Abdeckprofils (4) und wenig- 
stens einer unter Bearbeitungszugaben (16) fur entsprechende Schnittfugen (17, 
18) einerseits an die Unterseite des Abdeckflansches (5) und anderseits an die 
Seitenflache des Klemmansatzes (6) anschlfeBenden Ausgieichsleiste (10) zu- 
sammensetzt, und daB dann die Ausgieichsleiste vom Abdeckprofil (4) durch 
Schnitte entlang der Unterseite des Abdeckflansches (5) und der Seitenflache des 
Klemmansatzes (6) getrennt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB zunachst ein 
gemeinsamer Profilkorper (15) fur ein Abdeckprofil (4) und zwei auf beiden Seiten 
des Klemmansatzes (6) vorgesehene Ausgleichsleisten (10) hergestellt wird. bevor 
die beiden Ausgleichsleisten (10) durch je einen Schnitt entlang der Unterseite des 
Abdeckflansches (5) und der jeweiligen Seitenflache des Klemmansatzes (6) abge- 
trennt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB der ge- 
meinsame Profilkorper (15) zunachst an den spateren Sichtseiten des Abdeckpro- 
fils (4) und der Ausgieichsleiste (10) bzw. der Ausgleichsleisten (10) beschichtet 
und erst dann in das Abdeckprofil (4) und die Ausgieichsleiste (10) bzw. Aus- 
gleichsleisten (10) getrennt wird. 
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daS dar Schmtt entlang der Unterseite des Abdeckflansches (5) des Abdeckproffls 
(4) unter e.nem eine Hinterschneidung des Abdeckflansches (5) bedingendeT 
spitzen Winkel (a) veriauft. oea.ngenden, 

da* dl^TTT Slnem ^ AnSPrQChe 7 ^ 11 " dadUrch Sakennzeichnet 

^ d,e Schn.ttfugen (17, 1 8) der entfang der Untersefte des Abdeckflansches (5) 
und e ntfang d s & , enmche des KJemmansatzes gefuhrten 

nur in e,nem Te.lbereich der Schnrttfugenbrerten uberlappen. 



Linz, am 27. Februar 2004 Cmw ki , 

Franz Neunofer jun. 

durch: t 
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Patentanwalte 
Dipl.-lng. Gerhard HObscher 
Dipl.-!ng. Helmut HQbscher 
Spittelwiese 7, A-4020 Linz 



(32 803) II 



Zusammenfassung: 

Es wird eine Vorrichtung zum Uberbrucken.eines H5henunterschiedes zwischen 
zwei FuBbodenflachen (1, 3) mit einem Abdeckprofil (4), das einen die beiden 
FuGbodenflachen (1, 3) randseitig Obergreifenden Abdeckflansch (5) und wenig- 
stens einen vom Abdeckflansch (5) nach unten vorstehenden, in Langsrichtung 
des Abdeckprofils (4) verlaufenden, in eine Halterung (7) klemmend eingre'rfenden 
Klemmansatz (6) aufWeist, und mit einer Ausgleichsleiste (10) zwischen dem Ab- 
deckflansch (5) des Abdeckprofils (4) und der niedrigeren der beiden FuSbodenfla- 
chen (1, 3) beschrieben. Um vorteilhafte Konstruktionsbedingungen zu schaffen, 
wird vorgeschlagen, dali die Halterung (7) einen Klemmsitz (11) fur die Ausgleichs- 
leiste (1 0) bildet. 

* 

(Fig- 1) 
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FIG. 2 
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